
Силабус  

вибіркового освітнього компоненту ВК 

     

Назва дисципліни:  Технологічна підготовка виробництва 

Рівень вищої освіти:  перший (бакалаврський) 

Сторінка курсу в Moodle:  https://dl2022.khadi-kh.com/course/view.php?id=1076  

Обсяг освітнього компонен-
ту  

4 кредити (120 годин) 

Форма підсумкового контро-
лю 

залік 

Консультації:  за графіком 

Назва кафедри:  
кафедра технології машинобудування і ремонту 
машин 

Мова викладання:  українська  

Керівник курсу:  Абрамов Дмитрій Володимирович, д.т.н., проф. 

Контактний телефон:  +38(095) 129-42-93 

E-mail:   varan_mail@ukr.net 

  

 
Короткий зміст освітнього компоненту:  
Метою є  підготовка студентів до рішення професійних науково-технічних задач, 
пов’язаних з технологічною підготовкою машинобудівного виробництва, що вини-
кають у їхній практичній діяльності, спираючись на новітні досягнення автоматиза-
ції процесів з використанням відповідних засобів підготовки документації 

 
Предмет: принципи організації технологічної підготовки машинобудівного вироб-
ництва із застосуванням автоматизації процесів підготовки документації та впро-
вадженням комп’ютерних технологій  
 
Основними завданнями вивчення навчальної дисципліни є: 

– засвоєння основних понять, термінів та визначень з технологічної підготовки 
виробництва;  

– вивчення  єдиної системи технологічної підготовки виробництва ЄС ТПВ; 
– вивчення основних функцій технологічної підготовки виробництва; 
– вивчення процесу планування та контролю технологічної підготовки вироб-

ництва;  
– оволодіння принципами побудування, проектування технологічних процесів 

виготовлення і ремонту деталей автомобілів; 
– формування навичок виготовлення технологічної документації; 
– засвоєння принципів роботи систем автоматизації технологічної підготовки 

виробництва. 
 
Передумови для вивчення освітнього компоненту:  
Дисципліна вивчається після вивчення дисципліни «Взаємозамінність, стандарти-
зація та технічні вимірювання» 
 
Компетентності, яких набуває здобувач:  
Загальні компетентності:  

1. Здатність приймати обґрунтовані рішення. 
2. Здатність вчитися і оволодівати сучасними знаннями.  
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3.Здатність застосовувати знання на практиці для вирішення професійних 
завдань. 

4. Здатність виконувати виробничі та навчальні завдання із застосуванням 
основних методів, інструментів, матеріалів та інформації за встановленими нор-
мами часу і якості.  

5. Здатність і готовність розуміти і аналізувати економічні проблеми і суспі-
льні процеси, бути активним суб’єктом економічної діяльності.   

6. Здатність до узагальнення, аналізу, критичного осмислення, системати-
зації, прогнозування, постановки цілей і вибору шляхів їх досягнення.   
Спеціальні (фахові) компетентності:  

1. Здатність аналізувати ефективність проектних рішень, пов’язаних з підбо-
ром, експлуатацією, удосконаленням, модернізацією технологічного обладнання 
та устаткування у сфері стандартизації, сертифікації та метрологічного забезпе-
чення машинобудівної галузі та технічного регулювання. 

2. Здатність використовувати відповідне програмне забезпечення для вирі-
шення професійних завдань, відповідно до спеціалізації.  

3. Здатність виконувати розрахунки технологічних процесів у сфері метроло-
гії, стандартизації, сертифікації та технічного регулювання в машинобудуванні. 

4. Здатність збирати, аналізувати та інтерпретувати інформацію (дані) у 
сфері метрології, стандартизації, сертифікації та технічного регулювання в маши-
нобудуванні. 

5. Уміти виявляти чинники поліпшення якості функціонування організацій та 
забезпечення конкурентоспроможності її кінцевої продукції. 
           6. Здатність застосовувати методики проведення досліджень, розробки 
проектів і програм, проведення необхідних заходів, пов’язаних із забезпеченням та 
контролем якості машинобудівної продукції, а також налагодженням відповідного 
виробництва.    

7. Здатність проводити попереднє техніко-економічне обґрунтування проек-
тних розрахунків, розробляти проектну і робочу технічну документацію, оформляти 
закінчені проектно-конструкторські роботи, контролювати відповідність проектів, 
що розробляються і технічної документації завданням на проектування, стандар-
там, технічним умовам і іншим нормативним документам.     

8. Здатність у складі колективу виконавців брати участь в розробці техноло-
гічної документації для виробництва, модернізації, експлуатації та технічного об-
слуговування машинобудівної продукції та технологічного обладнання.  
Результати навчання:  

1. Знати нормативно-правові засади відносин у сфері метрології, стандарти-
зації та сертифікації машинобудівної продукції для забезпечення потреб держави і 
громадян результатами діяльності у галузі забезпечення відповідності продукції. 

2. Знати основи і розуміти принципи функціонування технологічного облад-
нання та устаткування у сфері метрологічного забезпечення, стандартизації, сер-
тифікації та технічного регулювання в машинобудуванні. 

3. Уміти обирати і застосовувати необхідне устаткування, інструменти та 
методи для вирішення типових складних завдань у сфері метрології, стандартиза-
ції, сертифікації та технічного регулювання в машинобудуванні. 

4. Виконувати розрахунки, що відносяться до сфери професійної діяльності 
5. Володіти здібностями розробки проектів виробів машинобудування у від-

повідності до технічних завдань з використанням засобів автоматизації проекту-
вання. 

6. Аналізувати і оцінювати стан господарської діяльності машинобудівних 
підприємств та ризики за умов неповної інформації та суперечливих вимог.  

 



Тематичний план 

№ 
теми 

 
Назва тем (ЛК, ЛР, ПР, СЗ, СР) 

Кількість 
годин 

очна 

1 

ЛК. Вступ. Основні терміни та визначення дисципліни. 2 

ПР (ЛР, СЗ).       – – 

СР. Структура технологічної підготовки виробництва. Основні 
напрямки по розробці проектів реконструкції виробництва. 

6 

2 

ЛК. Зміст та послідовність технологічної підготовки виробницт-
ва. 

4 

ПР. Розробка технологічного маршруту 
Виготовлення деталі 

2 

СР. Зміст технологічної підготовки виробництва нової машини. 10 

3 

ЛК. Основні функції технологічної підготовки виробництва. 2 

ПР. Вибір технологічного обладнання та інструменту для прое-
ктування технологічного процесу виготовлення виробу. 

2 

СР. Інформаційне забезпечення технологічної підготовки виро-
бництва. Розподіл робіт з ТПВ за відповідними функціями. 

8 

4 

ЛК. Проектування технологічних процесів, як головна складова 
частина технологічної підготовки виробництва. 

2 

ПР. Проектування технологічної операції обробки 
Циліндричної поверхні деталі 

2 

СР. Визначення необхідного технологічного оснащення, його 
проектування. Розробка прийомів налаштування обладнання. 

8 

5 

ЛК. Технологічна дисципліна й порядок змінення технічної до-
кументації. 

2 

ПР. (ЛР, СЗ).       – – 

СР. Вибір ступеня деталізації технологічної документації в за-
лежності від типу виробництва. 

6 

6 

ЛК. Елементна база технологічного забезпечення. 2 

ПР. Проектування технологічної операції обробки 
Пласкої поверхні деталі 

2 

СР. Побудова елементарної бази технологічного забезпечення 
на модульному рівні. 

8 

 
7 

ЛК. Нормалізація технологічного оснащення. 4 

ПР. Визначення основних показників верстатних 
Пристосувань 

2 

СР. Нормалізація деталей та вузлів оснащення. 10 

8 

ЛК. Методи економічної оцінки технологічних варіантів. 2 

ПР. Визначення витрат часу на виконання окремих 
Операцій технологічного процесу 

2 

СР. Елементи технологічної собівартості механічної обробки. 8 

9 

ЛК. Автоматизація технологічної підготовки виробництва. 4 

ПР. Оформлення технологічної 
Документації на виріб 

4 

СР. Системи автоматизованого проектування технологічних 
процесів виготовлення деталей.  Автоматизація проектування 
технологічної оснастки. 

16 

Разом 

ЛК 24 

ПР (ЛР, СЗ) 16 

СР 80 



 

  

Індивідуальне навчально-дослідне завдання (за потреби): не передбачене 
 
Методи навчання:  
1) словесні: 1.1 традиційні: лекції, пояснення, розповідь тощо;  
2) наочні: метод ілюстрацій, метод демонстрацій 

3) практичні: 3.1 традиційні: практичні заняття, семінари;  
  

Система оцінювання та вимоги:  
  

Поточна успішність  
1 Поточна успішність здобувачів за виконання навчальних видів робіт на на-

вчальних заняттях і за виконання завдань самостійної роботи оцінюється за допо-
могою чотирибальної шкали оцінок з наступним перерахуванням у 100-бальну 
шкалу. Під час оцінювання поточної успішності враховуються всі види робіт, пе-
редбачені навчальною програмою.  

1.1 Лекційні заняття оцінюються шляхом визначення якості виконання конк-
ретизованих завдань. 

1.2 Практичні заняття оцінюються якістю виконання контрольного або інди-
відуального завдання, виконання та оформлення практичної роботи. 

2 Оцінювання поточної успішності здобувачів вищої освіти здійснюється на 
кожному практичному занятті за чотирибальною шкалою («5», «4», «З», «2») і за-
носяться у журнал обліку академічної успішності. 
  – «відмінно»: здобувач бездоганно засвоїв теоретичний матеріал, демон-
струє глибокі знання з відповідної теми або навчальної дисципліни, основні поло-
ження; 

– «добре»: здобувач добре засвоїв теоретичний матеріал, володіє основни-
ми аспектами з першоджерел та рекомендованої літератури, аргументовано ви-
кладає його; має практичні навички, висловлює свої міркування з приводу тих чи 
інших проблем, але припускається певних неточностей і похибок у логіці викладу 
теоретичного змісту або при аналізі практичного; 

– «задовільно»: здобувач в основному опанував теоретичні знання навча-
льної теми, або дисципліни, орієнтується у першоджерелах та рекомендованій лі-
тературі, але непереконливо відповідає, плутає поняття, невпевнено відповідає на 
додаткові питання, не має стабільних знань; відповідаючи на питання практичного 
характеру, виявляє неточність у знаннях, не вміє оцінювати факти та явища, по-

в'язувати їх із майбутньою професією; 
– «незадовільно»: здобувач не опанував навчальний матеріал теми (дисци-

пліни), не знає наукових фактів, визначень, майже не орієнтується в першоджере-
лах та рекомендованій літературі, відсутнє наукове мислення, практичні навички 
не сформовані. 

3 Підсумковий бал за поточну діяльність визнається як середньоарифмети-
чна сума балів за кожне заняття, за індивідуальну роботу, поточні контрольні ро-
боти за формулою: 

1 2поточ К К ... Кn
К

n

  
 , 

де 
поточК – підсумкова оцінка успішності за результатами поточного контролю; 

      1 2К ,К ,...,Кn– оцінка успішності -го заходу поточного контролю; 

      n– кількість заходів поточного контролю. 



Оцінки  конвертуються у бали  згідно  шкали перерахунку (таблиця 1). 
  

Таблиця 1 – Перерахунок  середньої оцінки за поточну діяльність у багато-
бальну шкалу  

4-
бальна 

шкала 

100- 
бальна 

шкала 

4- ба-
льна 

шкала 

100- 
бальна 

шкала 

4- ба-
льна 

шкала 

100- 
бальна 

шкала 

4- бальна 

шкала 

100- ба-
льна 

шкала 

5 100 4,45 89 3,90 78 3,35 67 

4,95 99 4,4 88 3,85 77 3,3 66 

4,9 98 4,35 87 3,80 76 3,25 65 

4,85 97 4,3 86 3,75 75 3,2 64 

4,8 96 4,25 85 3,7 74 3,15 63 

4,75 95 4,20 84 3,65 73 3,1 62 

4,7 94 4,15 83 3,60 72 3,05 61 

4,65 93 4,10 82 3,55 71 3 60 

4,6 92 4,05 81 3,5 70 

від 1,78 до 
2,99 

від 35 до 
59 

повторне складання 

4,55 91 4,00 80 3,45 69 
від 0 до 

1,77 
від 0 до 

34 

4,5 90 3,95 79 3,4 68 повторне вивчення 
 

 Підсумкове оцінювання  
1 Залік проводиться після вивчення всіх тем дисципліни і складається здо-

бувачами вищої освіти в період екзаменаційної сесії після закінчення всіх аудито-
рних занять 

2 До заліку допускаються здобувачі вищої освіти, які виконали всі види робіт 
передбачені навчальним планом з дисципліни:  

– були присутні на всіх аудиторних заняттях (лекції, семінари, практичні);  
– своєчасно відпрацювали всі пропущені заняття; 
– набрали мінімальну кількість балів за поточну успішність (не менше 36 ба-

лів, що відповідає за національною шкалою «3»);  
Якщо поточна успішність з дисципліни нижче ніж 36 балів, здобувач вищої освіти 
має можливість підвищити свій поточний бал до мінімального до початку екзаме-
наційної сесії.  

3 Оцінювання знань здобувачів при складанні заліку здійснюється за 100-
бальною шкалою. Оцінювання знань здобувачів шляхом тестування здійснюється 

за шкалою:  

– «Відмінно»: не менше 90 % правильних відповідей;  
– «Дуже добре»: від 82 % до 89 % правильних відповідей; 
– «Добре»: від 74 % до 81 % правильних відповідей;  
– «Задовільно»: від 67 % до 73% правильних відповідей; 
– «Задовільно достатньо»: від 60 % до 66 % правильних відповідей;  
– «Незадовільно»: менше 60 % правильних відповідей.  
4 Підсумкова оцінка з навчальної дисципліни визначається як середньозва-

жена оцінка, що враховує загальну оцінку за поточну успішність і оцінку за скла-
дання екзамену. 

5 Розрахунок загальної підсумкової оцінки за вивчення навчальної дисцип-
ліни проводиться за формулою:  

ПК
екз 

= 0,6К
поточ

 + 0,4Е, 



де  ПК
екз

  – підсумкова оцінка успішності з дисциплін, формою підсумкового конт-

ролю для яких є залік; 

     К
поточ

 – підсумкова оцінка успішності за результатами поточного контролю (за 

100-бальною шкалою);  

     Е - оцінка за результатами складання заліку (за 100-бальною шкалою).  

     0,6 і 0,4 – коефіцієнти співвідношення балів за поточну успішність і складання 

заліку.  

6 За виконання індивідуальної самостійної роботи та участь у наукових за-
ходах здобувачам нараховуються додаткові бали.  

6.1 Додаткові бали додаються до суми балів, набраних здобувачем вищої 
освіти за поточну навчальну діяльність (для дисциплін, підсумковою формою кон-
тролю для яких є залік), або до підсумкової оцінки з дисципліни, підсумковою фор-
мою контролю для якої є залік.  

6.2 Кількість додаткових балів, яка нараховується за різні види індивідуаль-
них завдань, залежить від їх об'єму та значимості:  

– призові місця з дисципліни на міжнародному / всеукраїнському конкурсі наукових 
студентських робіт – 20 балів;  

– призові місця з дисципліни на всеукраїнських олімпіадах – 20 балів;  

– участь у міжнародному / всеукраїнському конкурсі наукових студентських робіт – 
15 балів  

– участь у міжнародних / всеукраїнських наукових конференціях студентів та мо-
лодих вчених – 12 балів; 

– участь у всеукраїнських олімпіадах з дисципліни – 10 балів  

– участь в олімпіадах і наукових конференціях ХНАДУ з дисципліни – 5 балів;  

– виконання індивідуальних науково-дослідних (навчально-дослідних) завдань під-
вищеної складності – 5 балів. 

6.3 Кількість додаткових балів не може перевищувати 20 балів.  

7 Загальна підсумкова оцінка за вивчення навчальної дисципліни не може 
перевищувати 100 балів. Загальна підсумкова оцінка за вивчення навчальної дис-
ципліни визначається згідно зі шкалою, наведеною в таблиці 2. 

 
 
Таблиця 2 – Шкала оцінювання знань здобувачів за результатами підсумко-

вого контролю з навчальної дисципліни  

Оцінка 
в балах 

Оцінка за націона-
льною шкалою 

Оцінка за шкалою ЄКТС 

Оцінка Критерії 

залік 

 
 
 
90-100 

 
 
 

Зараховано 

 
 
 

A 

Теоретичний зміст курсу освоєний цілком, 
без прогалин, необхідні практичні навички 
роботи з освоєним матеріалом сформо-
вані, усі передбачені програмою навчання 
навчальні завдання виконані, якість їхньо-
го виконання оцінено числом балів, бли-
зьким до максимального 

80–89 

 
 
 
 

Зараховано 

 
 
 

B 

Теоретичний зміст курсу освоєний цілком, 
без прогалин, необхідні практичні навички 
роботи з освоєним матеріалом в основному 
сформовані, усі передбачені програмою на-
вчання навчальні завдання виконані, якість 
виконання більшості з них оцінено числом 
балів, близьким до максимального 



75-79 

 
 
 
 

Зараховано 

 
 
 
 

С 

Теоретичний зміст курсу освоєний цілком, 
без прогалин, деякі практичні навички ро-
боти з освоєним матеріалом сформовані 
недостатньо, усі передбачені програмою 
навчання навчальні завдання виконані, 
якість виконання жодного з них не оціне-
но мінімальним числом балів, деякі види 
завдань виконані з помилками 

67-74 

 
 
 

Зараховано 

 
 
 

D 

Теоретичний зміст курсу освоєний част-
ково, але прогалини не носять істотного 
характеру, необхідні практичні навички 
роботи з освоєним матеріалом в основ-
ному сформовані, більшість передбаче-
них програмою навчання навчальних за-
вдань виконано, деякі з виконаних за-
вдань, можливо, містять помилки 

 
 
60–66 

 
 

Зараховано 

 
 

E 

Теоретичний зміст курсу освоєний част-
ково, деякі практичні навички роботи не 
сформовані, багато передбачених про-
грамою навчання навчальних завдань не 
виконані, або якість виконання деяких з 
них оцінено числом балів, близьким до 
мінімального. 

35–59 

 
 
 
 
 

Не зараховано 

 
 
 
 
 

FX 

Теоретичний зміст курсу освоєний частко-
во, необхідні практичні навички роботи не 
сформовані, більшість передбачених про-
грам навчання навчальних завдань не ви-
конано, або якість їхнього виконання оціне-
но числом балів, близьким до мінімально-
го; при додатковій самостійній роботі над 
матеріалом курсу можливе підвищення 
якості виконання навчальних завдань (з 
можливістю повторного складання) 

0–34 

 
 
 
 

Не зараховано 

 
 
 
 

F 

Теоретичний зміст курсу не освоєно, не-
обхідні практичні навички роботи не сфо-
рмовані, усі виконані навчальні завдання 
містять грубі помилки, додаткова самос-
тійна робота над матеріалом курсу не 
приведе до якого-небудь значущого під-
вищення якості виконання навчальних 
завдань (з обов’язковим повторним кур-
сом) 

 

Політика курсу: 
– курс передбачає роботу в колективі, середовище в аудиторії є дружнім, 

творчим, відкритим до конструктивної критики; 
– освоєння дисципліни передбачає обов'язкове відвідування лекцій і практи-

чних занять, а також самостійну роботу; 
– самостійна робота передбачає вивчення окремих тем навчальної дисцип-

ліни, які винесені відповідно до програми на самостійне опрацювання, або ж були 
розглянуті стисло; 



– усі завдання, передбачені програмою, мають бути виконані у встановле-
ний термін; 

– якщо здобувач вищої освіти відсутній на заняттях з поважної причини, він 
презентує виконані завдання під час самостійної підготовки та консультації викла-
дача; 

– під час вивчення курсу здобувачі вищої освіти повинні дотримуватись пра-
вил академічної доброчесності, викладених у таких документах: «Правила акаде-
мічної доброчесності учасників освітнього процесу ХНАДУ» 
(https://www.khadi.kharkov.ua/fileadmin/P_Standart/pologeniya/stvnz_67_01_dobroch_
1.pdf), «Академічна доброчесність. Перевірка тексту академічних, наукових та ква-
ліфікаційних робіт на плагіат» 
(https://www.khadi.kharkov.ua/fileadmin/P_Standart/pologeniya/stvnz_85_1_01.pdf), 
«Морально-етичний кодекс учасників освітнього процесу ХНАДУ 
(https://www.khadi.kharkov.ua/fileadmin/P_Standart/pologeniya/stvnz_67_01_MEK_1.p
df). 

– у разі виявлення факту плагіату здобувач отримує за завдання 0 балів і 
повинен повторно виконати завдання, які передбачені у силабусі; 

– списування під час контрольних робіт та заліків заборонені (в т.ч. із вико-
ристанням мобільних пристроїв). Мобільні пристрої дозволяється використовувати 
лише під час он-лайн тестування. 
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